
Архангельск (8182)63-90-72 
Астана +7(7172)727-132 
Белгород (4722)40-23-64 
Брянск (4832)59-03-52 
Владивосток (423)249-28-31 
Волгоград (844)278-03-48 
Вологда (8172)26-41-59 
Воронеж (473)204-51-73 
Екатеринбург (343)384-55-89 
Иваново (4932)77-34-06 
Ижевск (3412)26-03-58 
Казань (843)206-01-48

/&ПТК
СВАРОЧНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

Аппараты для сварки

Технические характеристики

По вопросам продаж и поддержки обращайтесь:

Калининград (4012)72-03-81 
Калуга (4842)92-23-67 
Кемерово (3842)65-04-62 
Киров (8332)68-02-04 
Краснодар (861)203-40-90 
Красноярск (391)204-63-61 
Курск (4712)77-13-04 
Липецк (4742)52-20-81 
Магнитогорск (3519)55-03-13 
Москва (495)268-04-70 
Мурманск (8152)59-64-93 
Набережные Челны (8552)20-53-

Нижний Новгород (831)429-08-1 
Новокузнецк (3843)20-46-81 
Новосибирск (383)227-86-73 
Орел (4862)44-53-42 
Оренбург (3532)37-68-04 
Пенза (8412)22-31-16 
Пермь (342)205-81-47 
Ростов-на-Дону (863)308-18-15 
Рязань (4912)46-61-64 
Самара (846)206-03-16 
Санкт-Петербург (812)309-46-40 
Саратов (845)249-38-78

Смоленск (4812)29-41-54 
Сочи (862)225-72-31 
Ставрополь (8652)20-65-13 
Тверь (4822)63-31-35 
Томск (3822)98-41-53 
Тула (4872)74-02-29 
Тюмень (3452)66-21-18 
Ульяновск (8422)24-23-59 
Уфа (347)229-48-12 
Челябинск (351)202-03-61 
Череповец (8202)49-02-64 
Ярославль (4852)69-52-93
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мни IIG 313 Г fiu/uu DIGITAL
ИНВЕРТОР ДЛЯ АРГОНОДУГОВОЙ СВАРКИ НЕПЛАВЯЩИМСЯ ЭЛЕКТРОДОМ В СРЕДЕ ЗАЩИТНОГО ГАЗА

С €  ЕНЕ

PULSE

AC/DC

TIG
ММА

I

ИМПУЛЬСНАЯ СВАРКА 

AC/DC
(ПЕРЕМЕННЫЙ/ПОСТОЯННЫЙ ТОК) 

ДВА ВИДА СВАРКИ (TIG/MMA)

21 ФУНКЦИЯ 2Т/4Т
4Т

СИСТЕМА КОНТРОЛЯ ПЕРЕГРЕВА 
И СКАЧКОВ НАПРЯЖЕНИЯ

ДУ ДИСТАНЦИОННОЕ УПРАВЛЕНИЕ

ИНВЕРТОР СЕРИИ KIND TIG 315 Р AC/DC DIGITAL -  УНИВЕРСАЛЬНЫЙ 
СВАРОЧНЫЙ АППАРАТ ДЛЯ СВАРКИ НА ПЕРЕМЕННОМ И ПОСТОЯННОМ ТОКАХ: 
АС -  СВАРКА АЛЮМИНИЯ И ЕГО СПЛАВОВ, DC -  СВАРКА ЧЁРНЫХ И ЦВЕТНЫХ 
МЕТАЛЛОВ.
АППАРАТ ПРИ МАКСИМАЛЬНОМ СВАРОЧНОМ ТОКЕ ИМЕЕТ ПВ 60%.

РАЗРАБОТЧИКИ ОСНАСТИЛИ АППАРАТ УСИЛЕННЫМИ СИЛОВЫМИ 
ЭЛЕМЕНТАМИ ПО ПЕРЕГРУЗКЕ СВАРОЧНОГО ТОКА, СИСТЕМОЙ КОНТРОЛЯ 
ПЕРЕГРЕВА И СКАЧКОВ НАПРЯЖЕНИЯ.
РЕГУЛИРОВКА СПАДА ТОКА ПОМОЖЕТ ЗАВАРИТЬ КРАТЕР В КОНЦЕ СВАРНОГО 
ШВА, ТЕМ САМЫМ ПРЕДОТВРАТИТ ПОЯВЛЕНИЕ НЕЖЕЛАТЕЛЬНЫХ ТРЕЩИН [В 
РЕЖИМЕ 4Т|.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
KIND TIG 315 Р 
AC/DC DIGITAL

НАПРЯЖЕНИЕ ПИТАЮЩЕЙ СЕТИ, В 380±10%
НАПРЯЖЕНИЕ ХОЛОСТОГО ХОДА, В 54
ПОТРЕБЛЯЕМАЯ МОЩНОСТЬ, кВт 8,3
МАКСИМАЛЬНЫЙ ПОТРЕБЛЯЕМЫЙ ТОК, А 12,7
ДИАПАЗОН РЕГУЛИРОВКИ СВАРОЧНОГО ТОКА, А 10-315
ПВ, % (при 40° С) 60
КЛАСС ЗАЩИТЫ IP21 S
КЛАСС ИЗОЛЯЦИИ F
ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ, мм 620x380x390
ВЕС АППАРАТА, кг 37
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