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процессы резки: 
OFC/PAC

Модель CG30 / CG100

Назначение

Вид резки

Горючий газ ацетилен / пропан

Перемещение:

прямолинейное по жёстким направляющим рельсам

круговое при помощи циркульного устройства

криволинейное по поверхности детали с ручным управлением

Привод перемещения электрический

Количество режущих горелок 1 - 3 (в зависимости от комплектации)

Толщина газо-кислородной резки 6 - 100 мм

Типы выполняемых резов

50 - 750 мм/мин

200 - 2000 мм

до 45º

Напряжение питания 1×220 В

Габаритные размеры (мм) 470×230×240

Масса (кг) 16 / 21

Модель Mini-Crab

газо-кислородная

ацетилен / пропан

:

прямолинейное по жёстким направляющим рельсам

круговое при помощи циркульного устройства

криволинейное по поверхности детали с ручным управлением

электрический

1

и 6 - 100 мм

Скорость резки 50 - 750 мм/мин

Диаметр вырезаемых отверстий 200 - 2000 мм
Угол наклона режущей горелки от 
вертикали до 45º

Напряжение питания 1×220 В

Габаритные размеры (мм) 450×800×400

Масса (кг) 24



процессы резки: 
OFC

Модель KC-5

Назначение
выполнение прямолинейных резов на листовых 
конструкциях в стеснённых условиях, в том числе в 
вертикальном положении

Вид резки газо-кислородная

Горючий газ ацетилен / пропан

Перемещение по жёсткому направляющему рельсу с магнитным 
креплением

Привод перемещения электрический
Количество режущих горелок 1
Толщина резки 6 - 100 мм
Типы выполняемых резов разделительная резка под любым углом реза
Скорость резки 400 мм/мин
Угол наклона режущей горелки 
от вертикали до 90º

Напряжение питания 1×220 В
Габаритные размеры 740 (вкл. рельс)×800×400 мм

Масса 5,9 кг

Модель Handy Auto

Назначение выполнение прямолинейных и криволинейных 
резов на листовых деталях

Вид резки газо-кислородная с автоподжигом

Горючий газ ацетилен / пропан
Перемещение ручное по детали
Привод перемещения электрический
Количество режущих горелок 1
Толщина резки 5 - 30 мм
Типы выполняемых резов разделительная резка под любым углом реза
Скорость резки 150 - 350 мм/мин
Напряжение питания 1×220 В
Длина 500 мм
Габаритные размеры 740

Масса 3,5 кг



процессы резки: 
OFC

Модель HK-72T

Назначение выполнение прямолинейных и криволинейных резов на 
листовых деталях

Вид резки газо-кислородная

Горючий газ ацетилен / пропан

Перемещение по гибким направляющим рельсам с магнитным кре-
плением

Привод перемещения электрический

Количество режущих горелок 1

Толщина резки 5 - 50 мм

Типы выполняемых резов разделительная резка 
резка V-, Y-образных скосов кромки

Скорость резки 150-750 мм/мин

Максимальный радиус резки 2000 мм
Угол наклона режущей горелки от 
вертикали до 45º

Напряжение питания 1×220 В

Габаритные размеры 190×195×140 мм

Масса 5 кг

Модель CG1-2H

Назначение выполнение прямых и косых резов профильного проката
Вид резки газо-кислородная
Горючий газ ацетилен / пропан

Перемещение по жёсткому рельсу с винтовым креплением на про-
фильном прокате

Привод перемещения электрический

Количество режущих горелок 1
Толщина резки 5 - 60 мм
Длина жёсткого рельса разделительная резка под любым углом реза

Скорость резки 150 - 350 мм/мин
Напряжение питания 1×220 В

Длина жёсткого рельса 1100 мм
1800 мм

версия H
версия HL

Размеры разрезаемого профиля (двутавр): 

высота стенки
150-800 мм версия H
150-1600 мм версия HL

ширина полки
150-400 мм версия H
150-800 мм версия HL

Типы выполняемых резов разделительная резка
резка V-, Y-образных скосов кромки

Скорость резки 100 - 700 мм/мин
Угол наклона режущей горелки от 
вертикали ±90º

Напряжение питания 1×220 В

Габаритные размеры 250×176×260 мм
400×340×440 мм

версия H
версия HL

Масса 29 кг
38 кг

версия H
версия HL



процессы резки: 
OFC

Модель CG-150

Назначение выполнение криволинейных резов по шаблону на листо-
вых деталях

Вид резки газо-кислородная
Горючий газ ацетилен / пропан
Перемещение ручное перемещение по рельсам - версия R
Привод вращения электрический
Количество режущих горелок 1
Максимальная толщина резки 100 мм

Размер вырезаемого прямоуголь-
ника

340×1700 мм
500×1650 мм версия A

400×900 мм
450×550 мм версия R

Размер вырезаемого квадрата 1270×1270 мм
500×500 мм

версия A
версия R

Диаметр вырезаемого круга 20 - 1800 мм
20 - 600 мм

версия A
версия R

Максимальная длина резки 1650 мм
1200 мм

версия A
версия R

Типы выполняемых резов разделительная резка
резка V-, Y-образных скосов кромки

Скорость резки 100 - 750 мм/мин
Угол наклона режущей горелки от 
вертикали ±45º

Напряжение питания 1×220 В

Габаритные размеры 1390×335×800 мм
1190×335×800 мм

версия A
версия R

Масса 62 кг

Модель KC-I-200 / KC-II-200 / KC-II-400

Назначение выполнение круговых резов по линейке на листовых 
деталях, в том числе в вертикальном положении

Вид резки газо-кислородная
Горючий газ ацетилен / пропан
Привод резки электрический

Крепление постоянные магниты
электромагнит

версия KC-I
версия KC-II

Количество режущих горелок 1
Толщина резки 6 - 30 мм

Диаметр вырезаемого круга
40 - 200 мм
40 - 200 мм
40 - 400 мм

версия KC-I-200
версия KC-II-200
версия KC-II-400

Типы выполняемых резов разделительная резка
резка V-, Y-образных скосов кромки

Скорость резки 0,5 - 6,5 об/мин
Угол наклона режущей горелки от 
вертикали до 45º

Напряжение питания 1×220 В

Габаритные размеры
410×450×395 мм
410×450×395 мм
500×450×395 мм

версия KC-I-200
версия KC-II-200
версия KC-II-400

Масса
11,2 кг
11,5 кг
12,2 кг

версия KC-I-200
версия KC-II-200
версия KC-II-400



процессы резки: 
OFC / PAC



процессы резки: 
OFC/PAC

Модель SG-30
Назначение выполнение прямолинейных резов труб

Вид резки газо-кислородная

Горючий газ ацетилен / пропан
Перемещение по цепи
Привод резки ручной

Диаметр разрезаемых труб 114-600 мм
увеличение Ø с помощью дополнительных цепей

Количество режущих горелок 1
Толщина резки до 50 мм

Типы выполняемых резов разделительная резка
резка V-, Y-образных скосов кромки

Угол наклона режущей горелки 
от вертикали до 45º

Габаритные размеры 250×250×400 мм
Масса 10,5 кг

Модель CG2-11D
Назначение выполнение прямолинейных резов труб

Вид резки газо-кислородная
плазменная

Горючий газ ацетилен / пропан
Перемещение по цепи
Привод резки электрический

Диаметр разрезаемых труб 150-600 мм
увеличение Ø с помощью дополнительных цепей

Количество режущих горелок 1
Толщина резки до 50 мм

Типы выполняемых резов разделительная резка
резка V-, Y-образных скосов кромки

Скорость резки 50 - 1150 мм/мин
Угол наклона режущей горелки 
от вертикали до 45º

Напряжение питания 1×220 В
Габаритные размеры 265×420×450 мм
Масса 16 кг



процессы резки: 
OFC/PAC

Модель CG2-11
Назначение выполнение прямолинейных резов труб

Вид резки газо-кислородная

Горючий газ ацетилен / пропан
Перемещение по трубе на магнитных колесах
Привод резки электрический, на магнитных колесах

Диаметр разрезаемых труб
114-600 мм
свыше 600 мм - дополнительный направляющий 
бандаж

Количество режущих горелок 1
Толщина резки до 50 мм

Типы выполняемых резов разделительная резка
резка V-, Y-образных скосов кромки

Угол наклона режущей горелки 
от вертикали до 45º

Габаритные размеры 250×250×400 мм
Масса 10,5 кг

Модель HK-600D / HK-1000D
Назначение вырезка отверстий в трубах и ёмкостях

Вид резки газо-кислородная
плазменная

Горючий газ ацетилен / пропан
Привод резки электрический

Диаметр вырезаемых отверстий 80 - 600 мм
80 - 1000 мм

модель HK-600D
модель HK-1000D

Соотношение диаметров отвер-
стие/труба ≥ 1/2

Количество режущих горелок 1
Толщина газо-кислородной резки 5- 50 мм

Типы выполняемых резов разделительная резка
резка V-, Y-образных скосов кромки

Скорость резки 0,14 - 1,20 об/мин
0,12 - 0,72 об/мин

модель HK-600D
модель HK-1000D

Вертикальное отслеживание 
режущей горелки

0-96 мм
0-265 мм

модель HK-600D
модель HK-1000D

Угол наклона режущей горелки 
от вертикали до 45º

Напряжение питания 1×220 В
Габаритные размеры 1060×560×820 мм

Масса 49 кг
68 кг

модель HK-600D
модель HK-1000D



процессы резки: 
OFC

Модель Диаметр разрезаемых 
труб (мм) Масса (кг)

PC-SA1 38 - 102 15
PC-SA2 76 - 230 29
PC-SA3 152 - 305 31
PC-SA4 305 - 508 37
PC-SA5 508 - 660 57
PC-SA6 610 - 762 64
PC-SA7 711 - 914 100
PC-SA8 914 - 1016 110

PC-SA9 1016 - 1219 115

Модель серия PC-SA

Назначение выполнение прямолинейных и криволинейных 
резов труб

Вид резки газо-кислородная
Горючий газ ацетилен / пропан
Перемещение по жёсткому бандажу с зубчатым венцом

Привод резки
ручной
в одну строчку
(опция – электрический)

Количество режущих горелок 1
Толщина газо-кислородной резки 5-50 мм
Угол наклона режущей горелки 
от вертикали до 45º

Типы выполняемых резов разделительная резка
резка V-, Y-образных скосов кромки

Скорость резки 100 - 750 мм/мин
Угол наклона режущей горелки 
от вертикали до 45º



процессы резки: 
OFC / PAC
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