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Смеситель газов СГУ-5 (Ar+CO2)

Механический смеситель газовый универсальный (AR/CO2) предназначен для получения двухкомпонентных

газовых смесей стабильного состава. Используется совместно с баллонными редукторами-расходомерами.
Смеситель СГУ-5 предназначен для использования в процессе полуавтоматической сварки в среде защитных

газов, при этом максимальный расход на выходе – 25 л/мин.

Технические характеристики: газового смесителя СГУ-5

Рабочий газ (основной + дополнительный) Аргон(Ar) + Углекислота(CO2)

Давление на входе (основной газ), МПа 0,3-0,99

Давление на входе (дополнительный газ), МПа 0,2-0,35

Максимальный расход смеси на выходе, л/мин 25

Расход газа, л/мин (регулируется) 1-25

Допустимое отклонение ±2,5%

Габариты, мм 300х185х245

Вес смесителя, кг 3,5

 

ТАБЛИЦА СМЕШЕНИЯ ГАЗОВ

 

Свариваемый материал Тип

газов

Соотношение

смеси

Тип сварки Метод

Сталь Ar+CO2 Ar/CO2:

(70-80)% /

(30-20)%

Сварочная проволока Самый

широко распространенный

Нержавеющая сталь Ar+CO2 Ar/CO2:

95%-5%

Сварочная проволока

Алюминий

и алюминиевые
сплавы

Ar+Не Не:

20%-90%

Сварочная проволока Содержимое Не не определяется

тонкостью листа и вызывает
небольшие

брызги при увеличении Не

Медь и сплав меди Ar+Не Ar/Не:

50%-50% /

30%-70%

Сварочная проволока

(MIG-сварка)

или

вольфрамовый электрод

(TIG–сварка)

Уменьшение

температуры подогрева

Сплавы на Ar+ Н2 Н2: Сварочная проволока Н2 – благоприятный



основе Никеля менее 6% для препятствия

образования пор СО в

сварочном стыке.

 

Газовый смеситель AR/CO2 MIXER

Cмеситель сварочного газа АR/CO2 «Mixer» предназначен для получения двухкомпонентных сварочных газовых смесей стабильного состава с изменяемым соотношением

газов. Используется совместно с баллонными редукторами - расходомерами.

Технические характеристики: газового смесителя AR/CO2 Mixer

Рабочий газ (основной + дополнительный) Аргон(Ar), Углекислота(CO2)

Давление на входе (основной газ), МПа 0,3-0,99

Давление на входе (дополнительный газ), МПа 0,2-0,35

Номинальное давление смеси на выходе, МПа 0,2

Расход газа, л/мин 1-25

Вес смесителя, кг 3,5

 Таблица смешения газов (%) и расходов каждого газа (л/час)

Ar CO2 5 л 10 л 15 л 20 л 25 л

Ar CO2 Ar CO2 Ar CO2 Ar CO2 Ar CO2

95% 5% 4,75 0,25 9,5 0,5 14,3 0,75 19 1 23,8 1,25

90% 10% 4,5 0,5 9 1 13,5 1,5 18 2 22,5 2,5

85% 15% 4,25 0,75 8,5 1,5 12,8 2,25 17 3 21,3 3,75

80% 20% 4 1 8 2 12 3 16 4 20 5

75% 25% 3,75 1,25 7,5 2,5 11,3 3,75 15 5 18,8 6,25

70% 30% 3,5 1,5 7 3 10,5 4,5 14 6 17,5 7,5

65% 35% 3,25 1,75 6,5 3,5 9,75 5,25 13 7 16,3 8,75

60% 40% 3 2 6 4 9 6 12 8 15 10

55% 45% 2,75 2,25 5,5 4,5 8,25 6,75 11 9 13,8 11,3

50% 50% 2,5 2,5 5,5 5,5 7,5 7,5 10 10 12,5 12,5
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